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L'invention concerne un article en caoutchouc compose d'au moins deux 
melanges vulcanises de composition et proprietes differentes et qui presentent 
entre eux une jonction par recouvrement. Elle concerne plus particulierement un 
pneumatique dans lequel les differents melanges qui le constituent sont reunies 
par superposition d'un bord d'un des melanges sur un autre melange. 

Les jonctions entre melanges citees ci-dessus, lorsqu'elles sont soumises a des 
contraintes qu'elles soient de tension, de compression, ou de cisaillement, 
representent pour rarticle considere une region particulierement vulnerable, la 
duree de vie de rarticle etant fortement limitee par la destruction de la jonction, 
que cette destruction soit due a un manque de collage, ou a une concentration de 
contraintes a l'emplacement de ladite jonction, ou encore a une agression 
exterieure pour certaines jonctions. 

L'invention a pour but d'ameliorer la duree de vie de l'article considere en rendant 
la(les) jonctions entre melanges caoutchouteux constituant ledit article moins 
influencees par les causes connues de sa(leur) destruction. 

L'article en caoutchouc vulcanise, conforme a l'invention, compose d'au moins 
_deux_melanges_caoutchouteux„de^composi^^ 

deux melanges presentant une jonction par recouvrement, est caracterise en ce 
qu'au moins un des bords d'au moins un des deux melanges possede une 
extremite a trace representatif d'un mouvement oscillatoire, ou trace oscillatoire. 

L'epaisseur du bord du melange concerne est preferentiellement constante sur xme 
largeur au moins egale a 1'amplitude desiree du trace : ladite epaisseur est dans 
tous les cas inferieui*e a 2 mm a 1'etat non vulcanise de maniere a ce que le 
moulage et la vulcanisation de rarticle fini efface les irregularites de surface 
creees a la jonction des deux melanges. 



Tout trace peut convenir (trace d'oscillation stationnaire ou non stationnaire) les 
traces preferentiels etant le trace sinusoidal d'une oscillation harmonique et le 
trace circulaire (le trace correspondant a une demi-periode etant un demi-cercle). 

L'application preferentielle du (des) bord(s) crenele(s) ou dentele(s) est relative a 
la jonction de deux melanges caoutchouteux constituant un pneumatique, que 
cette jonction debouche sur une paroi externe de pneumatique ou que cette 
jonction soit totalement interne. L'application est particulierement benefique pour 
la jonction sur le flanc du pneumatique entre le melange de bande de roulement 
et le melange de flanc. 

Un trace oscillatoire peut etre caracterise par une amplitude et une longueur 
d'ondes. L'amplitude mesuree crete a crete, variable ou non, est alors, dans le cas 
de l'application pneumatique, preferentiellement comprise entre 3 mm et 15 mm. 
Quant a la longueur d'ondes, elle est preferentiellement comprise entre 0,1 % et 
2,0 % du developpement circonferentiel du pneumatique mesure dans le plan 
equatorial. 

Les caracteristiques et avantages de 1'invention seront mieux compris a 1'aide de 
4a description-qui-suit et-qui- se-refere au-dessinHllustrant-a-titre non-lirnitatif-des- 
exemples d'execution et sur lequel : 

* les figures 1A et IB montrent schematiquement une premiere variante de 
jonction entre deux melanges caoutchouteux respectivement vue en coupe et 
en plan, 

* les figures 2A et 2B montrent respectivement en section transversale et en plan 
la jonction entre un melange de bande de roulement et un melange de flanc 
dans un pneumatique de tourisme, 



* les figures 3A a 3C montrent une jonction interne entre le bord superieur du 
profile quasi-triangulaire au-dessus de la tringle d'un pneumatique et le 
melange de calandrage de la nappe de carcasse dudit pneumatique. 

Une plaque de caoutchouc vulcanise (fig. 1A), vue en coupe, est composee de 
deux melanges caoutchouteux A et B, differents par leur composition et en 
consequence par leur proprietes. Les dits deux melanges, a l'etat non vulcanise, 
sont profiles par passage entre les rouleaux d'une calandre ou par passage dans 
une lame de boudineuse, et les bords de chaque profile ont une epaisseur e, qui 
decroit regulierement de l'epaisseur maximale jusqu'a une epaisseur au plus egale 
a 2 mm et dans le cas decrit une epaisseur egale a 0,6 mm, ladite epaisseur restant 
constante jusqu'aux extremites du profile. La jonction des deux melanges se fait 
par rintermediaire des deux bords en pente et des languettes d'epaisseur constante 
et de largeur 1 egale a 7 mm. Les dites languettes presentent une forme ondulee 
(fig. IB), l'extremite du bord de chaque melange ayant un trace sinusoidal 
d'amplitude a crete a crete egal a 5 mm et de longueur d'ondes X egale a 10 mm. 

Les figures 2A et 2B concernent Tapplication preferentielle du principe decrit ci- 
dessus et montrent partiellement la partie superieure d'une coupe transversale 
d ! un-pneiuTiauque-de-cumension4-75/-707R^ 

armature de carcasse radiaie (1) surmontee radialement d'une armature de 
sommet (2) composee de deux nappes de cables metalliques croises d'une nappe a 
la suivante en faisant avec la direction circonferentielle un angle de 22°. Les 
bords dudit sommet (2) sont relies a rarmature de carcasse (1) par des 
profiles (3). Une bande de roulement (4) recouvre radialement rarmature (2) et 
est reliee a une gomme de flanc (5). La jonction de la bande de roulement (4) et 
de la gomme de flanc (5) se realise par le bord de ladite bande avec une 
partie (4 1 ) presentant une epaisseur decroissante jusqu'au point C et une 
partie (4") ou languette a epaisseur constante egale a 0,6 mm entre les points C et 
D sur la paroi externe du pneumatique. Ladite languette(4") est decoupee selon la 



figure 2B : le trace oscillatoire de l'extremite est formee d'une succession de 
triangles a sommets arrondis de part et d'autre d'un axe moyen XX'. L'amplitude a 
est alors egale a 5 mm et la longueur d'ondesX a 10 mm, ce qui represente 
0,55 % du developpement circonferentiel du pneumatique mesure dans le plan 
equatorial ZZ\ 

Le dernier exemple montre sur les figures 3 A a 3C concerne une jonction interne 
au pneumatique, et plus particulierement la jonction entre la pointe radialement 
superieure du profile (7) de melange caoutchouteux situe radialement au-dessus 
de la tringle d'ancrage (6) de rarmature de carcasse (1) et d'une part la couche de 
melange caoutchouteux recouvrant les cables de rarmature de carcasse (1) 
(calandrage de la nappe) et d'autre part le melange caoutchouteux situe 
axialement a 1'exterieur de ladite pointe. Comme decrit precedemment, le 
profile (7) possede un bord avec une partie d'epaisseur decroissante et une partie 
EF d'epaisseur constante egale dans ce cas a 0,5 mm, et de largeur egale a 5 mm. 
La partie EF a une extremite suivant un trace periodique dit demi-circulaire 
comme montre sur la figure 3B, avec une amplitude a de 3,0 mm et une longueur 
d'ondes X de 6,0 nun. Ledit trace peut etre aussi periodique trapezoidal comme 
montre sur la figure 3C, avec les memes valeurs d'amplitude et de longueur 
""d'ondes; sans quela jonction entre les melanges soit penaiisee. 

Des essais comparatifs entre des pneumatiques presentant entre bande de 
roulement et gomme de flanc des jonctions a extremites droites et des 
pneumatiques ayant entre les memes melanges des jonctions a trace periodique 
tel que decrit dans le passage de la description relatif a la jonction concernee, 
mettent en evidence la tres nette superiorite de la solution conforme a l'invention, 
puisque les pneumatiques ainsi confus ont realise des kilometrages, avant 
apparition d'une amorce de degradation, deux fois plus eleves que ceux realises 
par des pneumatiques presentant entre la bande de roulement et la gomme de 
flanc une jonction a trace rectiligne, aussi bien en roulage avec surcharge qu'en 
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roulage sous ambiance ozonee. De meme, les jonctions conformes a l'invention 
utilisees dans la partie basse d'uii pneumatique entre le profile au-dessus de la 
tringle et le calandrage d'annature de carcasse pennet 1'utilisation pour le 
profile (7) de melanges qui de par leur composition sont peu compatibles en 
collage avec les melanges de calandrage usuellement utilises. 
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REVENDICATIONS 

1 - Article en caoutchouc vulcanise, compose d'au moins deux melanges 

caoutchouteux A et B de composition et proprietes differentes, les dits deux 
melanges A et B presentant une jonction J par recouvrement, caracterise en 
ce qu'au moins un des bords d'au moins un des deux melanges A, B possede 
une extremite a trace oscillatoire. 

2 - Pneumatique constitue de plusieurs melanges caoutchouteux vulcanises, 

caracterise en ce qu'au moins une jonction par recouvrement entre deux 
melanges est realisee parle recouvrement de Tun des melanges par le bord de 
l'autre melange, ledit bord possedant une extremite a trace oscillatoire. 

3 - Pneumatique selon la revendication 2, caracterise en ce que les deux 

melanges concernes sont le melange de bande de roulement (4) et le melange 
de flanc (5) presentant une jonction debouchant sur la paroi externe du flanc. 

4 - Pneumatique selon la revendication 3, caracterise en ce que chaque bord de 

la bande de roulement (4) presente une partie (4') a epaisseur decroissante 
pfolongee par une p^^(4")~a "epdsTCT et 
dont Textremite est a trace periodique. 

5 - Pneumatique selon la revendication 4, caracterise en ce que l'amplitude a du 

trace est comprise entre 3 mm et 15 mm, la longueur d'ondes dudit trace etant 
comprise entre 0, 1 % et 2,0 % du developpement circonferentiel dudit 
pneumatique mesure dans le plan equatorial. 
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FIG 1B 
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FIG 2 B 
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